Materialien fur den
HP 3D-Druck




Materialinnovationen eroffnen zahllose neue
Einsatzmaoglichkeiten fur den 3D-Druck

Als Vorreiter in einer neuen Ara der digitalen Fertigung erdffnen die 3D-Drucklésungen von

HP neue Moglichkeiten fir Unternehmen und Industriezweige. Die HP Multi Jet Fusion Technologie
revolutioniert den 3D-Druck mit einer Lésung, die Teileigenschaften Voxel fiir Voxel transformieren
kann und so unzahlige Anwendungsbereiche, Materialien und Farben ermdglicht. Stellen Sie sich
eine Zukunft vor, in der Sie Teile mit ,,eingebauter Intelligenz* und integrierter Elektronik fertigen,
um sich durch eingebettete Informationen neue Maglichkeiten zur Nachverfolgung zu erschlieRBen.
Materialinnovationen sind der Schlissel zur Verwirklichung dieser Vision.

Um Ihr Unternehmen auf die Zukunft der digitalen Fertigung vorzubereiten, arbeitet HP mit Nachdruck
an der Entwicklung von neuen Materialien, welche die herkémmlichen Hemmnisse bei der Einflihrung
des 3D-Drucks Uberwinden: Kosten, Qualitat, Verhalten und Vielfalt. Dies erreicht HP durch ein stetig
wachsendes Portfolio an Pulvern und Materialien, die als Markenprodukte von HP erhaltlich und fr
die HP Jet Fusion 3D-Druckldésung zertifiziert sind.

HP 3D-Druckmaterialien fir
HP Jet Fusion 5200/4200 3D-Drucklosungen

Abgesehen von seinem flihrenden Material HP 3D High Reusability PA 12 bietet HP ein stetig wachsendes Portfolio an Thermoplasten. Neue
Entwicklungen wie HP 3D High Reusability PA 12 Glasperlen und HP 3D High Reusability PA 11 bieten optimale mechanische Eigenschaften. Diese
fir die HP Multi Jet Fusion Technologie entwickelten Materialien setzen neue MaRstabe fiir die Fertigung funktioneller Teile, optimieren die Kosten
und die Teilequalitat und zeichnen sich gleichzeitig durch eine hohe' und in vielen Fallen branchenfiihrende Wiederverwendbarkeit* bei besonders
geringen Stickkosten aus.?

HP 3D High Reusability PA 11 —
ideal fur die Fertigung verformbarer,* hochwertiger Teile

Stabile, verformbare* funktionelle Teile

» Robuster thermoplastischer Kunststoff ermdglicht die Fertigung hochdichter Teile mit ausgewogenen
Eigenschaften und stabilen Strukturen.

- Bietet eine ausgezeichnete chemische Besténdigkeit® gegen Ole, Fette, aliphatische Kohlenwasserstoffe
und Alkalien.*

« Eignet sich hervorragend fiir komplexe Baugruppen, Gehduse, Abdeckungen und wasserdichte Anschliisse.*

« Biovertraglichkeit — erfillt die Anforderungen von USP Class I-VI und die Richtlinien der FDA fir Gerate bei
Kontakt mit unversehrter Haut.®

Schonung von Ressourcen durch einen nachwachsenden Rohstoff”

EB @ = Setzen Sie auf einen nachwachsenden Rohstoff, der aus der Rizinuspflanze gewonnen wird (geringere

Umweltbelastung).”

« Vermeiden Sie Materialverschwendung und verwenden Sie Charge fiir Charge Uberschiissiges Pulver wieder.?

« Profitieren Sie von einer Wiederverwendbarkeit von Uiberschiissigem Pulver von 70 % ohne Abstriche
beim Materialverhalten.®

« Erzielen Sie ein optimales Verhaltnis von Wirtschaftlichkeit und Teilequalitat dank branchenfiihrender
Wiederverwendbarkeit des Gberschissigen Pulvers.?

Entwickelt fiir die HP Multi Jet Fusion Technologie

« Ausgelegt auf die Produktion funktioneller Teilen in zahlreichen Branchen.

« Bietet ein optimales Verhaltnis zwischen Materialverhalten und Wiederverwendbarkeit.®

 Erlangt wasserdichte Eigenschaften ohne zusatzliche Nachbearbeitung.®

« Entwickelt fur die Fertigung von Endprodukten und funktionellen Prototypen mit aul3ergewdhnlicher
MaRgenauigkeit und hoher Detailaufiésung.

Schmelzpunkt des Pulvers (DSC) PartikelgroBe Schiittdichte des Pulvers

Wert 202 °C 54 ym 0,48 g/cm?
Verfahren ASTM D3418 ASTM D3451 ASTM D1895



HP 3D High Reusability PA 12 -

ideal fir die Fertigung formstabiler, kostengtinstiger, hochwertiger Teile’

Stabile, funktionelle, detaillierte und komplexe Teile

* Robuster thermoplastischer Kunststoff ermdéglicht die Fertigung hochdichter Teile mit ausgewogenen Eigenschaften
und stabilen Strukturen.
« Bietet eine ausgezeichnete chemische Besténdigkeit gegen Ole, Fette, aliphatische Kohlenwasserstoffe und Alkalien.>
* Eignet sich hervorragend fiir komplexe Baugruppen, Gehause, Abdeckungen und wasserdichte Anschlisse.
* Biovertraglichkeit — erfullt die Anforderungen von USP Class |-Vl und die Richtlinien der FDA
fUr Gerate bei Kontakt mit unversehrter Haut.®

Qualitat zu den giinstigsten Stiickkosten?

* Erzielen Sie besonders glinstige Stlickkosten? und verringern Sie Ihre Gesamtbetriebskosten.™

« Vermeiden Sie Materialverschwendung und verwenden Sie Charge fir Charge tiberschiissiges Pulver wieder.?

« Profitieren Sie von einer Wiederverwendbarkeit von Giberschiissigem Pulver von 80 % ohne Abstriche bei der Performance.'?

« Erzielen Sie ein optimales Verhaltnis von Wirtschaftlichkeit und Teilequalitat dank branchenfihrender
Wiederverwendbarkeit des tberschissigen Pulvers.?

Entwickelt fiir die HP Multi Jet Fusion Technologie

 Ausgelegt auf die Produktion funktioneller Teile in zahlreichen Branchen.

* Bietet ein optimales Verhaltnis zwischen Materialverhalten und Wiederverwendbarkeit.

« Erlangt wasserdichte Eigenschaften ohne zusatzliche Nachbearbeitung.

* Entwickelt fir die Fertigung von Endprodukten und funktionellen Prototypen mit aufRergewdhnlicher Mal3genauigkeit
und hoher Detailauflésung.

Schmelzpunkt des Pulvers (DSC) PartikelgroBe Schiittdichte des Pulvers

Wert 187 °C 60 um 0,425 g/cm?
Verfahren ASTM D3418 ASTM D3451 ASTM D1895

HP 3D High Reusability PA 12 Glasperlen —

~ g

/

ideal fur die

EB Fertigung formstabiler, formbesténdiger, hochwertiger Teile

Formstabile, funktionelle Teile

» Thermoplastisches Material, das zu 40 % aus Glasperlen besteht und optimale mechanische Eigenschaften

und hohe Wiederverwendbarkeit bietet.’
« Ist formbestandig und bietet Reproduzierbarkeit.'

= Eignet sich hervorragend fir Anwendungen, die eine hohe Formstabilitat erfordern, z. B. fir Abdeckungen

und Gehause, Befestigungen und Werkzeuge.

- Qualitat und hohe Wiederverwendbarkeit'

« Vermeiden Sie Materialverschwendung und verwenden Sie Charge flr Charge (iberschiissiges Pulver wieder.
« Profitieren Sie von einer Wiederverwendbarkeit von tberschiissigem Pulver von 70 %

ohne Abstriche beim Materialverhalten.™

« Erzielen Sie ein optimales Verhaltnis von Wirtschaftlichkeit und Teilequalitdt dank Wiederverwendbarkeit

des Uberschissigen Pulvers.!

Entwickelt fiir die HP Multi Jet Fusion Technologie

 Ausgelegt auf die Produktion funktioneller Teile in zahlreichen Branchen.
« Zeichnet sich durch ein ausgewogenes Verhaltnis von Materialverhalten und Wiederverwendbarkeit aus.™
» Entwickelt fir die allgemeine Fertigung von Produkten auf Glasperlenbasis mit auRergewdhnlicher

w MaRgenauigkeit und hoher Detailauflésung
- Schmelzpunkt des Pulvers (DSC) PartikelgroRe Schiittdichte des Pulvers

Belegte Materialsicherheit

Wert 186 °C 58 um 0,48 gfcm?
Verfahren ASTM D3418 ASTM D3451 ASTM D1895

HP 3D-Druckermaterialien erfiillen eine Reihe von anerkannten Gesundheits- und Sicherheitsanforderungen.

HP 3D High Reusability HP 3D High Reusability HP 3D High Reusability
Umweltvertraglichkeit PA11 PA12 PA 12 Glasperlen™

Biovertraglichkeit

REACH-konform

RoHS*

PAHs (REACH-Verordnung der EU)

Angaben zur Zusammensetzung flr Spielzeug
UL 94 und UL 746A

LKL KL
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Materialien fiir den HP 3D-Druck fiir die HP Jet Fusion 500 Serie

HP 3D High Reusability CB PA 12 -
technisch hochwertige, vollfarbige' Teile

Stabile, funktionelle Qualitat und Farbe Entwickelt fiir die
und komplexe Teile ohne Abstriche HP Multi Jet Fusion
in Vollfarbe Technologie
* Robuster thermoplastischer « Fertigen Sie funktionelle Teile « Ausgelegt auf die Produktion
Kunststoff ermdglicht die in Vollfarbe'” mit optimalen vollfarbiger™ funktioneller Teile
Fertigung hochdichter Teile mit mechanischen Eigenschaften. in zahlreichen Branchen.
ausgewogenen Eigenschaften und * Profitieren Sie von konstantem « Bietet ein optimales Verhaltnis
stabilen Strukturen. Materialverhalten bei einer zwischen Materialverhalten und
« Bietet eine ausgezeichnete Wiederverwendbarkeit des Wiederverwendbarkeit."”
chemische Bestandigkeit Uberschissigen Pulvers von 80 %.'? « Entwickelt fur die Fertigung
gegen Ole, Fette, aliphatische « Erzielen Sie ein optimales Verhaltnis von Endprodukten und
Kohlenwasserstoffe und Alkalien.® von Wirtschaftlichkeit und Qualitat funktionellen Prototypen
@ « |deal fur farbige' Teile wie bei vollfarbigen'” funktionellen mit auBergewdhnlicher
Vorrichtungen, Prothesen, Teilen dank branchenfuhrender MaRgenauigkeit und hoher
Kennzeichnungen, Wiederverwendbarkeit des Detailauftésung.
Prasentationsmodelle und Uberschussigen Pulvers.?

funktionelle Prototypen.

Schmelzpunkt des Pulvers (DSC) PartikelgroBe Schiittdichte des Pulvers

Wert 189 °C 58 um 0,442 gfcm?®
Verfahren DINENISO 11357 IS0 8130/13 1SO 60

HP 3D Materials
Certification Program

Das Zertifizierungsprogramm bietet Drittanbietern die Mdglichkeit, Materialien zu entwickeln, die mit HP Jet Fusion 3D-Druckldsungen kompatibel sind.

Die Teilnahme am HP 3D Materials Certification Program ermdglicht es Partnern im Bereich Materialinnovation, das Angebot an 3D-Druckmaterialien
zu erweitern, um einem breiteren Spektrum an Anforderungen gerecht zu werden, indem sie das Materialverhalten verbessern und neue
Maoglichkeiten flr Bauteileigenschaften erschliel3en, die auf spezifische Branchenanforderungen eingehen und so neue Anwendungen ermdglichen.

Materialhersteller, die an einer Zusammenarbeit mit HP interessiert sind, konnen das Kontaktformular hier ausfillen: hp.com/go/3Dcontactus.

HP Jet Fusion 3D
printers

Fir HP Jet Fusion 3D-Druck zertifizierte Materialien O T

HP hat es sich zum Ziel gesetzt, das Portfolio an fir HP 3D Jet Fusion Druckern Nur fir die Verwendung mit HP Jet Fusion

PSS . . . . . . . . 3D-Drucker getestet und zugelassen'®
zertifizierten Materialien zu erweitern. HP arbeitet mit zahlreichen Drittanbietern e
zusammen, um das Angebot an Materialien und Anwendungsoptionen zu erweitern.

VESTOSINT® 3D 22773 PA12 -
stabile Leichtbauteile

Das erste fir HP Jet Fusion 3D-Drucker zertifizierte Material. Dieses robuste
thermoplastische Material eignet sich optimal fur die Fertigung stabiler Teile,
die Leichtbaustrukturen mit fantastischer FarbgleichmaRigkeit'



http://hp.com/go/3Dcontactus

BASF Ultrasint® 3D TPUQ1%° -
flexible, funktionelle Teile

Produzieren Sie flexible TPU-Teile mit hohem Durchsatz, erstklassiger Qualitat und
Detailgenauigkeit, die fir eine Vielzahl von Anwendungen geeignet sind.

ESTANE® 3D TPU M95A?" —
hohe Riickprallelastizitat und Abriebfestigkeit

Ideal fir die Prototypenerstellung und fir die Fertigung im Rahmen anspruchsvoller
Anwendungen. Dieses Material besticht mit hoher Rickprallelastizitat, erstklassiger
Schlagfestigkeit, hoher Abriebfestigkeit und einem Hochstmal? an Elastizitat, kombiniert
mit hervorragenden Eigenschaften bei der Entnahme und bei der Entpulverung.

Aktive Partnerschaften

Wir arbeiten mit den folgenden fiihrenden Materialherstellern zusammen, um die Anforderungen des 3D-Drucks in allen Branchen besser zu erfullen.
Gemeinsam mit unserem wachsenden Netzwerk von Partnern im Bereich Materialinnovation ermdglichen wir Verbesserungen des Materialverhaltens
und erschlielRen neue Maglichkeiten fir Teileeigenschaften.

ARKEM A @) Evanixk O°BASF g [[ g 8 %l ©F " LehmannaVossaco. @
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Praxisorientierte Materialentwicklung

HP bietet Tools und Ressourcen, die die Entwicklung von Materialien durch Drittanbieter férdern und
unterstitzen.

Blitzstart fuir Ihren Entwicklungsprozess mit dem Material Development Kit (MDK) — das von HP und ‘ SIGMADESIGN
SIGMADESIGN konzipierte branchenweit erste MDK unterstiitzt Materialhersteller bei einer effektiveren und
erfolgreicheren Entwicklung erster eigener Pulvermaterialien fir die HP Multi Jet Fusion Platform. Das MDK
ermdglicht es Unternehmen, die an einer Zertifizierung ihrer Materialien interessiert sind, die Verteilbarkeit
von 3D-Pulver und die Kompatibilitat mit HP Multi Jet Fusion 3D-Druckern kurz zu testen, bevor sie die
Materialien an HP zur Priifung einreichen.

HP 3D Open Platform Materials and Applications Lab —im Rahmen seines Engagements fir die Entwicklung
und Verbreitung des 3D-Drucks ladt HP Materialhersteller ein, in einer auf Zusammenarbeit ausgelegten
Laborumgebung zu arbeiten. Das in Corvallis, Oregon, ansassige neue HP 3D Open Platform Materials

and Applications Lab ist das weltweit erste hochmoderne Labor, das Unternehmen bei der Entwicklung,
Erprobung, Zertifizierung und Bereitstellung der nachsten Generation von Materialien und Anwendungen fiir
den HP 3D-Druck unterstitzt.

Diese 325 m2 grol3e Einrichtung bietet 3D-Partnern eine umfassende Ausstattung und unternehmensinternes
Know-how, um Materialinnovationen und die Entwicklung neuer Anwendungen voranzutreiben und so die
Entwicklung und Einfiihrung von 3D-Drucktechnologien zu beschleunigen.

Technische Richtlinien fiir die Materialentwicklung tiber die HP 3D Open Materials Platform — profitieren Sie von umfassenden technischen
Richtlinien fur Hersteller, die an der Entwicklung geeigneter Materialien fiir die HP Multi Jet Fusion Technologie tber die HP Open Materials
Platform interessiert sind. Weitere Informationen: hp.com/go/guidelinematerialdevelopment



http://hp.com/go/guidelinematerialdevelopment

Leitfaden zur Auswahl von Materialien fiir den HP 3D-Druck

Materialien fiir den

Materialien fiir den HP 3D-Druck Materialien fiir den HP 3D-Druck HP 3D-Druck fiir die

fiir HP Jet Fusion 3D 5200 fiir den HP Jet Fusion 4200 HP Jet Fusion
Drucklosungen 3D-Drucker 500-/300-Serie
3D-Drucker
®
Nutzungsformen und HP 3DHR HP 3D HR HP 3D HR UltE::sSilFﬂ@ HP 3D HR HP 3DHR HP 3D HR VESTZOZS;';; ESTANE® 3D HP 3D HR (B
i 21
Eigenschaften PA 11 PA12 PA12GB TPUOTZ0 PA 11 PA12 PA12 GB PA 1219 TPU M95A PA 12
- ) ) . ) ) ) . . . .
o ich ° ° Wird d . i h
Ausgezeich- Gut oK Nicht empfohlen ird derzeit noc|
net getestet

Ausgelegt auf
nachhaltigen 3D-Druck

Mit der HP Multi Jet Fusion Technologie werden Unternehmen wettbewerbsfahiger, produktiver und nachhaltiger. Und das nicht nur fir heute,
sondern auch in der Zukunft.

Verringerte Umweltbelastung — Durch die Neugestaltung seines Kundenerfolg — Leichtere Endteile und Ersatzteile nach Bedarf drucken
Designs unternimmt HP Schritte in Richtung Kreislaufwirtschaft und und so Abfall und Lagerflache verringern und CO,-Ausstof senken
verbessert damit seine CO,-Bilanz*®

Rundum abgesichert — HP 3D-Druckermaterialien erfiillen anerkannte | Weniger Abfall — Branchenfiihrende Wiederverwendbarkeit? des
Gesundheits- und Sicherheitsanforderungen® Uberschissigen Pulvers und Verwendung von weniger Material
pro Bauteil

Arbeitskrafte der Zukunft — HP investiert in die kontinuierliche Barrierefreiheit — Entwicklung von Technologie, die das Leben aller
Weiterbildung fir eine nachhaltige vierte industrielle Revolution Menschen Uberall verbessert




Bestellinformationen

HP Jet Fusion 3D 5200 HP Jet Fusion 3D 4200

il Drucklésung Drucklésung

V1R12A HP 3D High Reusability PA 11 30 L (14 kg) Ja Ja =
V1R18A HP 3D High Reusability PA 11 300 L (140 kg) Ja Ja =
V1R36A HP 3D High Reusability PA 11 300 | (140 kg) Produktionsmaterial?* Ja Ja =
V1R24A HP 3D High Reusability PA 11 1700 L (750 kg)?>26.27:28 Ja Ja -
V1R10A HP 3D High Reusability PA 12 30 L (13 kg) Ja Ja =
V1R16A HP 3D High Reusability PA 12 300 L (130 kg) Ja Ja =
V1R34A HP 3D High Reusability PA 12 300 L (130 kg) Produktionsmaterial?* Ja Ja =
V1R20A HP 3D High Reusability PA 12 1400 | (600 kg)?>-26:2" Ja Ja =
V1R11A HP 3D High Reusability PA 12 Glasperlen 30 L (15 kg) Ja Ja =
V1R22A HP 3D High Reusability PA 12 Glasperlen 300 L (150 kg Ja Ja =
V1R35A HP 3D High Reusability PA 12 Glasperlen 300 L (150 kg) Produktionsmaterial?* Ja Ja -
V1R23A HP 3D High Reusability PA 12 Glasperlen 1400 [ (700 kg)?>26:2 Ja Ja -
V1R30A HP 3D High Reusability CB PA 12 10| (4 kg) - - Ja
EVNV1R14A VESTOSINT® 3D 22773 PA 12 301 (14 kg) - Ja =
EVNV1R17A VESTOSINT® 3D 22773 PA 12 300 L (140 kg) = Ja =
= BASF Ultrasint® 3D TPUO1 Ja = =
3DTW0030 ESTANE® 3D TPU M95A 30 L (16 kg) - Ja =
3DTW0300 ESTANE® 3D TPU M95A 300 L (160 kg) = Ja =

Hinweis: Liter bezieht sich auf die MaterialbehaltergroBe und nicht auf das tatsachliche Materialvolumen. Messung des Materials erfolgt in Kilogramm.
Eco-Highlights Drucker mit aktivierter dynamischer Sicherheit. Nur zur Verwendung mit
Kartuschen mit einem Chip fur Original HP Produkte vorgesehen. Andere
- Geschlossenes Drucksystem und automatisierte Pulververwaltung, einschlieRlich Kartuschen funktionieren méglicherweise nicht, und diejenigen, die
Nachbearbeitung fiir eine sauberere und angenehmere Umgebung?® gegenwartig funktionieren, funktionieren moglicherweise kiinftig nicht.
« Dank hoher Wiederverwendbarkeit des Pulvers weniger Abfall? Weitere Informationen: hp.com/go/learnaboutsupplies

* Riicknahmeprogramm fiir berechtigte Verbrauchsmaterialien in ausgewdhlten
Landern verfiigbar®®

Bitte recyceln Sie Druckhardware und berechtigte Druckmaterialien. Weitere Informatlongn:
Mehr Uiber das Recycling erfahren Sie unter: hp.com/ecosolutions. hD-Com/90/3 DMaterials

Daten mit freundlicher Genehmigung von Invent Medical



http://hp.com/ecosolutions
http://hp.com/go/learnaboutsupplies
http://hp.com/go/3DMaterials

" Erméglicht eine hochgradige Wiederverwendbarkeit von Nachproduktionsiberschuss bei  '* Getestet gemdB ASTM D638, ASTM D256 und ASTM D648 und unter Verwendung eines

Verwendung der empfohlenen Packungsdichten. Liter bezieht sich auf die Materialbehdltergrole 3D-Scanners zur Sicherstellung der Formbesténdigkeit. Uberwachung der Tests durch statistische
und nicht auf das tatsachliche Materialvolumen. Messung des Materials erfolgt in Kilogramm. Prozesskontrolle.

2 Bietet, basierend auf der Verwendung mit den empfohlenen Packungsdichten und im Vergleich 5 Die HP Jet Fusion 3D-Drucklésung mit HP 3D High Reusability PA 12 Glasperlen zeichnet sich
zur Technologie des selektiven Lasersinterns (SLS), eine ausgezeichnete Wiederverwendbarkeit mit 70 % Uber eine hohe Wiederverwendbarkeit von Nachproduktionsiiberschuss aus und
ohne EinbuBen bei der mechanischen Leistung. Getestet gemaR ASTM D638, ASTM D256, gewahrleistet somit Charge fiir Charge die Herstellung funktioneller Teile. Zu Testzwecken wurde
ASTM D790 und ASTM D648 und unter Verwendung eines 3D-Scanners. Uberwachung der Tests das Material unter realen Druckbedingungen gealtert und das Pulver (iber mehrere Generationen
durch statistische Prozesskontrolle. o - ) hinweg nachverfolgt (ungtinstigste Recyclingbedingungen). AnschlieBend wurden aus jeder

3 Auf Grundlage interner Tests und offentlicher Daten fir Losungen, die im April 2016 auf dem Generation Teile erstellt und auf mechanische Eigenschaften und Genauigkeit gepriift.

Markt erhdltlich waren. Die Kostenanalyse basiert auf dem vom Hersteller empfohlenen
Preis fur eine Standardlésung sowie dem Verbrauchsmaterialpreis und den Wartungskosten.
Kostenkriterien: Drucken von 1,4 vollen Baurdumen mit Bauteilen mit einer GréRe von 30 cm? und
einer Packungsdichte von 10 % pro Tag tber 5 Tage pro Woche fiir den Zeitraum von 1 Jahr im
schnellen Druckmodus mit HP 3D High Reusability PA 12 und der vom Hersteller empfohlenen
Pulverwiederverwendungsrate und beim Druck unter bestimmten Baubedingungen und
bestimmter Teilegeometrien.

Getestet gemall ASTM D638, ASTM D256 und ASTM D648 und unter Verwendung von HDT mit
unterschiedlichen Ladungen und eines 3D-Scanners zur Sicherstellung der MalRgenauigkeit.
Uberwachung der Tests durch statistische Prozesskontrolle. R

Getestet mit verdiinnten Sduren, konzentrierten Sauren, Chlor, Salz, Alkohol, Ester, Ather, Keton,

>

Im Vergleich zur Technologie des selektiven Lasersinterns (SLS). Basierend auf der Durchfihrung
eines Scans des zu messenden per 3D-Drucks erstellten Teils und dem Vergleich mit der
STL-Originaldatei (mithilfe von GOM-Software). Zu Testzwecken wurde das Material unter realen
Druckbedingungen gealtert und das Pulver Giber mehrere Generationen hinweg nachverfolgt
(unguinstigste Recyclingbedingungen). AnschlieRend wurden aus jeder Generation Teile erstellt und
auf mechanische Eigenschaften und Genauigkeit gepruft.

Der Druck vollfarbiger Teile ist nur mit dem HP Jet Fusion 580 3D-Farbdrucker moglich.

Die hier enthaltenen Informationen stellen keine zusatzliche HP Garantie dar. Die Garantien fur
HP Produkte und Services werden ausschlieRlich in der entsprechenden, zum Produkt oder Service
gehorigen Garantieerklarung beschrieben bzw. in einer schriftlichen Vereinbarung zwischen

IS
E

aliphatischen Kohlenwasserstoffen, bleifreiem Benzin, Motordl, Aromaten, Toluol und DOT lhnen und HP fur besagte HP Produkte und Services. HP geht von der Richtigkeit der hierin
3-Bremsflissigkeit. enthaltenen Informationen nach dem derzeitigen Stand der Wissenschaft und zum Zeitpunkt ihrer
& Weitere Informationen finden Sie unter hp.com/go/statemnentsPA11, hp.com/qgo/statementsPA12 Veréffentlichung aus. Soweit gesetzlich zulassig GEWAHRT HP JEDOCH KEINERLEI ZUSICHERUNGEN
und hp.com/go/statementsPA12GB. ODER GARANTIEN, WEDER AUSDRUCKLICH NOCH STILLSCHWEIGEND, IN BEZUG AUF DIE

~

HP 3D High Reusability PA 1T Pulver besteht aus 100 % erneuerbarem Kohlenstoff, der aus der RICHTIGKEIT, VOLLSTANDIGKEIT, NICHTVERLETZUNG, MARKTGANGIGKEIT UND/ODER EIGNUNG
Rizinuspflanze gewonnen wird, die ohne den Einsatz von Gentechnik in trockenen Gebieten FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK (AUCH WENN HP KENNTNIS VON EINEM SOLCHEN ZWECK HAT)

angebaut wurde und auf nicht fir die Produktion von Lebensmitteln verwendeten Flachen. HP 3D IN'BEZUG AUF DIE ZUR VERFUGUNG GESTELLTEN INFORMATIONEN. Vorbehaltlich des gesetzlichen
High Reusability PA 11 wurde unter Nutzung erneuerbarer Quellen mit einem gewissen Anteil nicht Ausschlusses haftet HP nicht fiir technische oder redaktionelle Fehler oder Auslassungen und
erneuerbarer Quellen hergestellt. Bei einer erneuerbaren Quelle handelt es sich um eine natdrliche die enthaltenen Informationen kénnen sich jederzeit ohne vorherige Ankindigung &ndern.
organische Ressource, die sichin der gleichen Geschwindigkeit erneuert, mit der sie verbraucht wird. HP haftet nicht fir Schaden oder Verluste jeglicher Art, die sich aus der Verwendung oder dem
Erneuerbar steht fir die Anzahl von Kohlenstoffatomen in der Kette, die aus erneuerbaren Quellen Vertrauen auf diese Informationen ergeben. Die HP Jet Fusion 3D-Materialien wurden von HP nicht
stammt (in diesem Fall Samen der Rizinuspflanze), gemalk ASTM D6866. fur die Einhaltung der gesetzlichen Anforderungen fir 3D-Druckteile und deren Verwendung
& Die HP Jet Fusion 3D-Druckl6sung mit HP 3D High Reusability PA 11 zeichnet sich mit 70 % durch die konzipiert, hergestellt oder getestet, und die Abnehmer sind dafiir verantwortlich, die Eignung von
héchste Wiederverwendbarkeit von Nachproduktionstberschuss aus und gewahrleistet dennoch HP Jet Fusion 3D-Materialien zu priifen, die Einhaltung der geltenden Gesetze und Vorschriften
Charge fur Charge die Herstellung funktioneller Teile. Zu Testzwecken wurde das Material unter sicherzustellen und sich der Tatsache bewusst zu sein, dass bei der Verwendung, Handhabung oder
realen Druckbedingungen gealtert und das Pulver iber mehrere Generationen hinweg nachverfolgt Lagerung des Produkts andere Sicherheits- oder Leistungserwagungen vonngten sein kannen.

I

(unginstigste Recyclingbedingungen). AnschlieRend wurden aus jeder Generation Teile erstellt und Fiir die HP Jet Fusion 5200 Serie 3D-Druckldsung verfiigbar.

auf mechanische Eigenschaften und Genauigkeit gepriift. o Liter bezieht sich auf die MaterialbehaltergréRe und nicht auf das tatsachliche Materialvolumen.
Im Vergleich zur Technologie des selektiven Lasersinterns (SLS). Weist eine Bruchdehnung (XY) Messung des Materials erfolgt in Kilogramm.

von 50 % bei einer Wiederverwendbarkeit von 70 % von Nachproduktionstberschuss gemaR Fur die HP Jet Fusion 4200 3D-Drucklésung verfigbar.

Prafverfahren ASTM D638 auf. Zu Testzwecken wurde das Material unter realen Druckbedingungen Geringer CO,-AusstoR pro gedrucktern HP Multi Jet Fusion-Teil bei Auflagen von 1500 oder weniger
gealtert und das Pulver Uber mehrere Generationen hinweg nachverfolgt (ungiinstigste im Vergleich zu Spritzgussteilen. Daten stammen aus einer 1SO 14040/44-konformen und einer
Recyclingbedingungen). AnschlieRend wurden aus jeder Generation Teile erstellt und auf Peer-Review unterzogenen LCA-Studie

mechanische Eigenschaften und Genauigkeit geprft. N . Pl ) i

Einfacher zu verarbeiten als das standardmaliige HP 3D High Reusability PA 12 Material, zeichnet EI‘S?EOInmfo;??t?é‘Lorzindzeﬁr#mgfgxgg;a%%rg)klglrtcjg;158/2?231.0/421 0B 3D-Druckidsunaen

sich aufgrund der geringen Partikelgrol3e durch gute Verschmelzung bei guter Verteilbarkeit und Zusatzli L;] M al | forderlich gen.
Kompatibilitat aus. usatzliche Geratg zur Materia verwal tung erforderlich. )

im Vergleich 2u SLS- und FOM-Losungen bietet die HP Multi Jet Fusion Technologie eine ., Nur kompatibel mit den HP Jet fusion 5210 Pro/4210B 3D-Druckiosungen.

Verringerung des Gesamtenergieverbrauchs fur die vollstandige Verschmelzung sowie niedrigere 1eses ,“; lU rf""t')rd rekt von n vehr}{;e en. i

Systemanforderungen fiir groRe Ofen mit Vakuumverschluss. Zudem bendtigt die HP Multi Jet Voraussichtlich ab der ersten Jahreshalfte 2020 verflgbar.
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Fusion Technologie weniger Heizleistung als SLS-Systeme und produziert weniger Abfall bei  ° Im Vergleich zum manuellen Entnahmeverfahren, das bei anderen pulverbasierten Technologien
gleichzeitig besseren Materialeigenschaften und einer hoheren Wiederverwendbarkeit. erforderlich ist. Der Begriff ,sauberer bezieht sich nicht auf eine etwaige Innenraumluftqualitat
12 DieHP Jet Fusion 3D-Drucklésung mit HP 3D High Reusability PA 12 und HP 3D High Reusability CBPA 12 und/oder beriicksichtigt keine damit verbundenen Luftreinheitsvorschriften oder Tests, die
zeichnet sich mit 80 % tber eine hohe Wiederverwendbarkeit von Nachproduktionstiberschuss aus moglicherweise anwendbar sind. o o ]
und gewahrleistet somit Charge fiir Charge die Herstellung funktioneller Teile. Zu Testzwecken wurde ~ ** Verfugbarkeit von wiederverwertbarem Druckerzubehdr ist vom jeweiligen Material und Drucker
das Material unter realen Druckbedingungen gealtert und das Pulver ber mehrere Generationen abhangig. Informationen zur Teilnahme und Verfligbarkeit des HP Planet Partner-Programms
hinweg nachverfolgt (ungtinstigste Recyclingbedingungen). AnschlieRend wurden aus jeder finden Sie unter hp.com/recycle. Es kann sein, dass dieses Programm in Ihrer Region nicht verfiigbar
Generation Teile erstellt und auf mechanische Eigenschaften und Genauigkeit gepriift. ist. Informationen zur ordnungsgemaRen Entsorgung, wenn das Programm nicht verfligbar ist,
3 Im Vergleich zur Technologie des selektiven Lasersinterns (SLS). Getestet gemaR ASTM D638, oder von sonstigem Verbrauchsmaterial, das nicht durch das Programm abgedeckt wird, erhalten
ASTM D256, ASTM D790 und ASTM D648. Sie von Ihren lokalen Abfallentsorgungsbehérden.

© Copyright 2017 — 2020 HP Development Company, L.P. Die enthaltenen Informationen kénnen sich jederzeit ohne vorherige Ankiindigung andern.

Die hierin enthaltenen Informationen stellen keine zusatzliche Garantie dar. Die Garantien fir HP Produkte und Services werden ausschlieBlich in der entsprechenden,
zum Produkt oder Service gehorigen Garantieerklarung beschrieben bzw. in einer schriftlichen Vereinbarung zwischen Ihnen und HP. HP geht von der Richtigkeit der
hierin enthaltenen Informationen nach dem derzeitigen Stand der Wissenschaft und zum Zeitpunkt ihrer Veroffentlichung aus. Soweit gesetzlich zuldssig SCHLIERT
HP JEDOCH SAMTLICHE ERKLARUNGEN UND HAFTUNGEN AUSDRUCKLICH AUS, OB AUSDRUCKLICH ODER STILLSCHWEIGEND, IN BEZUG AUF DIE RICHTIGKEIT,
VOLLSTANDIGKEIT, NICHTVERLETZUNG, MARKTGANGIGKEIT UND/ODER EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK (AUCH WENN HP KENNTNIS VON EINEM SOLCHEN
ZWECK HAT) IN BEZUG AUF DIE ZUR VERFUGUNG GESTELLTEN INFORMATIONEN. Vorbehaltlich des gesetzlichen Ausschlusses haftet HP nicht fir technische oder
redaktionelle Fehler oder Auslassungen sowie fiir Schédden oder Verluste jeglicher Art, die sich aus der Verwendung oder dem Vertrauen auf diese Informationen
ergeben, die ohne vorherige Ankiindigung geandert werden konnen. Die HP Jet Fusion 3D-Materialien wurden von HP nicht fir die Einhaltung der gesetzlichen
Anforderungen fiir 3D-Druckteile und deren Verwendung konzipiert, hergestellt oder getestet, und die Abnehmer sind dafiir verantwortlich, die Eignung von

HP Jet Fusion 3D-Produkten zu prifen, die Einhaltung der geltenden Gesetze und Vorschriften sicherzustellen und sich der Tatsache bewusst zu sein, dass bei der
Verwendung, Handhabung oder Lagerung des Produkts andere Sicherheits- oder Leistungserwagungen vonnéten sein kdnnen.
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